05.03.11 FREEZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZI MNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych frezowaniem nawierzchni bitumicznych na zimno ’ ‘

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot przy frezowaniu:
- profilujgcym istniejgcej nawierzchni bitumicznej na gtebokos¢ 0-3 cm,
- pod remont czastkowy na gieboko$¢ do 5cm
wraz z zatadunkiem i transportem destruktu. Czasowe sktadowanie destruktu lezy w gestii
Wykonawcy, natomiast nadmiar destruktu nalezy przetransportowa¢ do Obwodu Drogowego w
Jarocinie.

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normamii ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoIne”.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na  zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong giebokosc.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania skrawania) nawierzchni na zimno.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Do wykonania frezowania nawierzchni bitumicznej nalezy stosowaé frezarki drogowe
umozliwiajgce frezowanie na zimno na okreslong glebokos¢ z doktadnoscig do 5mm.

Frezarka powinna byc¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna
by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szeroko$é bebna bedzie
dostosowana do szerokosci powierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni
szerokosci bebna skrawajgcego powinna byé co najmniej réwna 1400mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ wyposazone w system
odpylania. Wydajnos¢ frezarek powinna zapewnia¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym w
kontrakcie, przy jak najmniejszym zakiéceniu w ruchu.

Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru. Do uzyskania
akceptacji sprzetu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

Materiat (destrukt bitumiczny) uzyskany z rozbiérki moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robét

Oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym. Odcinki wykonywanych robét nalezy
oznakowac zgodnie z ,Instrukcjg oznakowani rob6t prowadzonych w pasie drogowym” stanowigca zat.
nr 1 do zarzadzenia Ministréw Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z
dnia 06.06.1990r.

5.2.1. Rozbiérka warstwy bitumicznej przez frezowa  nie

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochylen umozliwiajgcych
usuniecie kolein i nierownosci.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

(a) nalezy usunac sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

(b) przy frezowaniu poszczego6lnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych, pionowych krawedzi nie
moze przekracza¢ 40mm,

(c) pionowe krawedzie poprzeczne na zakorczenie dna roboczego powinny mieé klinowo Sciete
krawedzie.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscig £ 5mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.1. Minimalna cz estotliwo $¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 Réwnos¢ podiuzna tatg 4-metrowg co 20 m

2 Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos$¢ frezowania co50m

5 Glebokos¢ frezowania na biezgco

6.2. Réwno $¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 6mm.

6.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z
tolerancja +0,5%.
6.4. Szeroko $é frezowania

Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w Dokumentaciji Projektowej z
dokfadnoscig +5cm.

6.5. Gteboko $¢ frezowania

Gilebokosc¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokos$ci okreslonej w Dokumentaciji Projektowej z
doktadnoscig £5mm.
7. OBMIAR ROBOT

OgoIlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru robét jest m* (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumiczne;j.



D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno 3

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Cena wykonania rob6t obejmuije:

wyznaczenie powierzchni frezowania,

oznakowanie robét,

frezowanie nawierzchni bitumicznej,

sktadowanie destruktu na budowie z przemieszczeniem w Sciezke rowerowa )
uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w pasie drogowym. Zatgcznik nr 1 do zarzgdzania
Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r. BN-
68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.



